Негізгі жұмысшы қасиеттер
 

Оларға отқа төзімділік жоғары температура жүктеме астында деформацияға қарсылығы қожға төзімділік, термобекемділік және көлемнің тұрақтылығы жатады. 



Отқа төзімділік – бұл материалдың жоғары температураның ұзақ әсерінен деформациялнбай және балқымай қарсыласу қасиеті. Отқа төзімділікті стандартты әдіспен пироскоптың көмегімен анықтайды. 

Жоғары температураның жүктеме астында деформацияға қарсыласу. Бұл отқа төзімділердің ең маңызды жұмысша қасиеті. Өйткені олар пеш табаны мен қабырға шегенінің жұмыс істеу барысында жоғары жатқан металл, қож қалау қабаттарынан түсетін ауырлық күшінің әсерінен тап болады. Отқа төзімділердің жоғары температурада жүктеме астында деформацияға қарсыласуы келесі факторларға тәуелді:

1. материал табиғатына, яғни байланысқан кристалдық тордың түзілуі немесе түзілмеуі;
2. отқа төзімділердің тығыздығынан тығыздық жоғары болған сайын қарсыласу жоғары болады;

3. қоспалар мөлшерінен, яғни балқыған құраушылар көп болса, деформацияға қарсыласу төмендей түседі;

4. күйдіру сапасы.

Қожға төзімділік – бұл қасиет отқа төзімді материалдардың балқыған қождардың әрекетіне қарсыласу қасиетін сипаттайды. Бұл қасиет балқыту пештерінің шегенінің материалын таңдауда өте маңызды қожға төзімділікті анықтайтын негізгі факторларға отқа төзімдіден оларға жұғысатын қождардың құрамы және температура болып табылады. Осыған байланысты пеште жұмыс істеу үшін отқа төзімдімен қалайды. Отқа төзімділердің қожға төзімділігі оның қожбе жұғыспаған кезінде жоғарлайды. Кеуектілік аз жән материал түйіршіктерінің өлшемі үлкен болған кезде қож әсеріне қарсыласу қасиеті де өседі. Сондықтан балқыту пештерін шегендеуде минималды кеуектілігі бар материалдарды қолдану керек. 
Термобекемділік отқа төзімді материалдардың температуралардың күрт ауытқуына шытынамай, бұзылмай қарсы тұру қасиеті. Ол материалдың жылу өткізгіштігіне, жылу сыйымдылығы, көлемдік кеңею коэффициенті және беріктілікке тәуелді әдетте көп компонентті материалдарды құрамында бір ғана тотығы бар отқа төзімді материалдармен салыстарғанда олардың термобекемділігі жоғары болады. Осылайша династық бұйымдар 1-2 жылулық ауысымды, магнезитті бұйымдар 1-3 жылулық ауысымды, ал шамодты бұйымдар 50 жылулық ауысымды шыдайды.
Көлем тұрақтылығы. Жұмыс істеу барысында өыздыру кезінде отқа төзімді бұйымдарының көлемдерінің тұрақты болып қалуы. Оларды өндіру кезінде күйдіру сапасын сипаттайды. Көптеген отқа төзімділерді қыздыру кезінде қосымша күйежентектеу және нығыздау есебінен біршама отыр бастайды.

Отқа төзімді ерітінділер


Пеш шегенінң тығыз болуын оның балқыған қож және металдарды ыстық газдардың әсеріне жақсы қарсыласуы үшін қала кезінде бөлек кірпіштер арасында көбінесе отқа ерітінділермен немесе шегеннен жасалған отқа төзімді материалдардың дайындалатын ұсақталған ұнтақтармен толтырылады.


Отқа төзімді ерітіндінің сапасы және дұрыс таңдалуы пеш қалауының жұмыс істеу ұзақтығына үлкен әсерін тигізеді. Ерітінділер қосылатын кірпіштер арасында минимал арақашықтығы және тігістерді толықтыруды қалаудың біртегістігін қамтамасыз ету керек және олардың термиялық кеңею коэффициенті қыздыру кезінде көлемінің өзгеруі отқа төзімділігі, қожға төзімділігі тәрізді қасиеттерін қосылатын отқа төзімді кірпіштердің қасиетіне  ұқсас болуы керек. Сондықтан отқа төзімді ерітінділерді отқа төзімді шегеннен жасалған материалдың негізінде жасайды, яғни шамод қалауына ерітіндінің негізінде шамодты жоғары саз балшықты материал, династы материал қолданады. 

Пешті қыздыру кезінде отқа төзімді кірпіштермен әрекеттеседі де күйдіру кезінде ол біртегіс шегенге айналады. 

Отқа төзімді тығыздаушы массалар



Олар біртегіс шегендерді дайындауда кеңінен қолданылады. Бұл әсіресе ауыр жұмыс жағдайында жұмыс істейтін күрделі пішінді және цилиндрлік жұмысшы камералары жағдайында тиімді болады.  Тігістердің болмауы мұндай шегеннің төзімділгін артырады. Оны дайындауда кететін уақыт және шығындар азаяды. Тығыздаушы массалар жоғары температурада күйежентектелуі тиіс. Оларды жентектелуі негізінде ұсатылатын ұнтақ түріндегі сәйкес отқа төзімді материалдар тәрізді болады. Мысалы қышыл шеген үшін таза ұсатылған кварцит  (SiO2) негіздік шеген үшін күйдірілген магнезит (MgO) ұнтағы қолданылады. 
    Отқа төзімді майлаулар   тазартылған бетіне жағады. Жағу кезінде температура 100°  аспау керек.  Қорғаущы майлауларға сәйкес отқа төзімділікпен қатар қалаумен жақсы байланысуы керек. Бұл майдалаулардың құрамындв негізі ретінде әртүрлі отқа төзімді ұнтақтар байланыстырушы заттар және су болады. Қорғаушы майлауларды әдетте пештің ыстық жөндеуіне қалаудағы кішкентай саңылауларды бітеу .шін қолданылады.
Отқа төзімді бетондар

Оларды пештің шегенін жасауда отқа төзімді бетондарды портландцемент немесе саз былшықты не болмаса магнезиалды цементпен толтырғыш ретінде ұсатылған күйдірілген отқа төзімді материалдардың негізінде жасайды. Бұл материалдар бетонға қажет отқа төзімділікті береді. Ал цемент отқа төзімді бөлшектерді бірге байланыстыратын зат болады. Байланыстыру жақсы болу үшін сұйық шыны қосылады. 
Қазіргі кезде шамот және хроммагнезитпен толтырылған (1400°С дейінгі пеш шегені үшін) немес хромитті толтырғышы бар (жұмысшы температурасы 1700°С пештер үшін) отқа тқзімді бетондарды  домна пештерінің іргетасының жоғарғы бөлігінің электрлік балқыту пештерінің шегенін толығымен жасауда және т.б. жерлерде қолданылады.
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